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Spindeļa turētāja pielāgošana
(Nepieciešams tikai turētājiem ar biezumu virs 25mm)

Par cik distance starp instrumentu turētājiem kasetē ir tikai 30mm,
ir nepieciešams izveidot divus urbumus spindeļa turētājā (atkarībā
no montāžas virziena iedibumus būs jāizveido gan X- vai Y- asi).

Tas ir nepieciešams, jo spindelis
pārvietojas uz leju samērā tālu un
instrumentu maiņas procesā 
spindeļa turētājs var skart blakus
esošos instrumentu turētājus
(sk. zīmējumu blakus).

Lūdzu izmēriet nepieciešamo urbumu
dziļumu, kas nepieciešams drošai
instrumenta izmantošanai uz Jūsu mašīnas.

Attālums starp uzbumu centriem ir
60 mm (30 mm no spindeļa centra).

Instrumentu maiņas funcionālais apraksts

Instrumenta paņemšana:

Pārvietojiet spindeli uz izvēlētā instrumenta pozīviju XY un nolaidiet spindeli 
ar atvērtu satvērēju pa Z asi līdz 3-4 mm pirms tas pieskatas attiecīgam
instrumenta turētājam (sk. bildes).

Apstādiniet pārvietošanos šajā pozīcijā un aizveriet intrumenta turētāju.
Instruments tiks cieši satverts un ievilkts adapterī. Tagad var celt spindeli
pa Z asi kopā ar nostiprināto instrumenta turētāju.

Instumenta nolikšana notiek apvērstā secībā.

Vairumā gadījumu instrumentu maiņa tiek kontrolēta PostProcessora un/vai 
makro komandu līmenī - atkarībā no CNC vadības programmas. Tādējādi 
sistēma ir ļoti elastīga un piemērojama jebkādiem apstākļiem.

Freimachung bohren

3
-4

m
m

>25mm

Komponenšu savienošana:

Savienojiet komponemtas atbilstoši šai shēmai

Uz spindeļa
frekvenču
pārveidotāju
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