








Spindela turétaja pielagosana
(Nepieciesams tikai turétajiem ar biezumu virs 25mm)

Par cik distance starp instrumentu turétajiem kaset€ ir tikai 30mm,
ir nepiecieSams izveidot divus urbumus spindela turétaja (atkariba
no montazas virziena iedibumus bis jaizveido gan X- vai Y- asi).

Tas ir nepiecieSams, jo spindelis
parvietojas uz leju sameéra talu un !
instrumentu mainas procesa ! bt Urbumi
spindela turétajs var skart blakus >25mm ‘
esoSos instrumentu turétajus
(sk. Zim&jumu blakus).

LGdzu izmériet nepiecieSamo urbumu
dzilumu, kas nepiecieSams drosai
instrumenta izmantosanai uz Jisu masinas.

Attalums starp uzbumu centriem ir

60 mm (30 mm no spindela centra).‘

Instrumentu mainas funcionalais apraksts

Instrumenta panemsana:

Parvietojiet spindeli uz izvéléta instrumenta poziviju XY un nolaidiet spindeli
ar atveértu satvéréju pa Z asi lidz 3-4 mm pirms tas pieskatas attiecigam
instrumenta turetajam (sk. bildes).

Apstadiniet parvietoSanos Saja pozicija un aizveriet intrumenta turétaju.
Instruments tiks cieSi satverts un ievilkts adapteri. Tagad var celt spindeli
pa Z asi kopa ar nostiprinato instrumenta turétaju.

Instumenta nolikSana notiek apvérsta seciba.

Vairuma gadijumu instrumentu maina tiek kontroléta PostProcessora un/vai

makro komandu limeni - atkariba no CNC vadibas programmas. Tad&jadi
sistéma ir |oti elastiga un piemérojama jebkadiem apstakliem.
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Komponensu savienosana:

Savienojiet komponemtas atbilstosi Sai shémai

Uz kompressoru
Gaisa caurule @ 4 mm
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Uz spindela
frekvencu
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Paraléla porta kabelis (25D-SubF to 25 SubM)

Paraléla porta kabelis (25D-SubF to 25 SubM)




